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l.I. Perfiles Cruiser 10 mm
a. Corte

al | odocristal

* Cortar los perfiles a la medida especificada en la hoja de "corte".

* En caso de tener angulo, la medida sera longitud maxima del perfil y se posicionara dependiendo
del proyecto, teniendo en cuenta que la cara interior es la que se indica en la figura 1. El inglete
sera positivo si el extremo del mismo estd en el lado exterior, y negativo si el extremo se

encuentra en el lado interior (figura 2).
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1. Perfiles Cruiser 10 mm ==T0docri5tal®

b. Mecanizado perfiles inferiores

Para el mecanizado de los perfiles inferiores, hay que tener en cuenta el sentido de la medicion
indicado en la hoja de producciéon, marcando los mecanizados en la cara interior del perfil (figura 3).
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Figura 3

El mecanizado para los Conjuntos rodamiento Cruiser se realiza en los perfiles inferiores de todos los
paneles, excepto el panel puerta. La distancia de cada uno se indica en el mecanizado del proyecto y
se marcara midiendo desde el extremo (figura 4). El mecanizado ha de ser de 50 mm de longitud y
debe de quedar en linea con la pared interior del perfil (figura 4).
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Con el fin de fijar los rodamientos se realizan dos taladros centrados al cajeado. Para ello, se tiene que
centrar el rodamiento con respecto al mecanizado. Marcar a través de los orificios del rodamiento en
la marca interior del perfil (figura 5).
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.. Perfiles Cruiser 10 mm a2 Todocristal

c. Mecanizado perfil inferior puerta

Se aconseja marcar con rotulador permanente en la parte inferior de los perfiles, carriles y
compensadores a qué proyecto pertenecen, a qué seccion y la ubicacidon de las mismas (inferior o
superior) para facilitar su reconocimiento.

Mecanizar una ranura, para el pomo del cierre inferior, con una fresa de 5mm (figura 6), en el
sentido de la apertura (interior o exterior, izquierda o derecha), en el perfil inferior de panel
puerta, lado contrario al eje.

Nota: Sélo se realizara esta operacion cuando la instalacion lleve cierre inferior (las instalaciones con
cierre lateral y puertas con cerradura no lo llevan).
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Figura 6

d. Mecanizado perfil superior puerta

Cuando la instalaciéon disponga de cierre superior, se realizara un taladro en el perfil superior de
3mm de diametro, a la distancia "T" indicada en la hoja de corte de perfiles del proyecto, medido
desde el extremo contrario al eje (figura 7). Para realizar el taladro la broca se deberd introducir
por el hueco del perfil y en la posicion que se indica en la figura 7.
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I.1l. Perfiles Cruiser 22 mm

2. Corte am | odocristal

Cortar los perfiles inferiores y superiores a la medida especificada en la hoja de "corte” (Figura 8).

Cara
interior

S
o

Figura 8

Cortar los perfiles verticales (Figura 9) y los perfiles extremos (Figura 10) a la medida especificada en
la hoja de "corte”.
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Figura 10
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.1l. Perfiles Cruiser 22 mm a2 Todocristal

b. Mecanizado perfiles inferiores

Para el mecanizado de los perfiles inferiores, hay que tener en cuenta el sentido de la medicion

indicado en la hoja de produccidon, marcando los mecanizados en la cara interior del perfil (figura 11).
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El mecanizado para los Conjuntos rodamiento Cruiser se realiza en los perfiles inferiores de todos los
paneles. La distancia de cada uno se indica en el mecanizado del proyecto y se marcara midiendo
desde el extremo (figura 12). El mecanizado ha de ser de 50 mm de longitud y debe de quedar en
linea con la pared interior del perfil (figura 12).
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Con el fin de fijar los rodamientos se realizan dos taladros centrados al cajeado. Para ello, se tiene que
centrar el rodamiento con respecto al mecanizado. Marcar a través de los orificios del rodamiento en
la marca interior del perfil (figura 13).
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.1l. Perfiles Cruiser 22 mm a2 Todocristal

c. Mecanizado perfiles verticales y extremos

Realizar en ambos extremos el cajeado y las ranuras que se indican en la figura 14, tanto de los
perfiles verticales como los perfiles extremos. La figura 15 muestra los mecanizados en perspectiva.
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Figura 15
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Il. Carriles y perfiles compensadores

a. Corte

al | odocristal

* Los criterios de corte de los carriles y compensadores son los mismos que en el caso de los

perfiles.
* Identificar la posicion de las barras y tener en cuenta si la instalacidn tiene compensador inferior

y/o superior (figura 16). Siempre se deben mirar las barras desde el interior (el lado de la ranura
de desagie) (figura 17).

Figura 16

Taladrar en la ranura del perfil compensador que coincida
con la ranura del carril.
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Ranura de desaglie. Lado
interior de la instalacion.
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ll. Carriles y perfiles compensadores ==T0docrista[®

b. Mecanizado del carril superior
* Taladrar en el carril superior con broca de 3mm a la distancia indicada como "pivote" en la hoja

de "mecanizado", en el apartado de "disefio del carril superior".
* Mecanizar, en el lado indicado (interior o exterior), un cajeado como el indicado en la figura 18,

con fresa de 5mm a la distancia indicada como "distancia para el brazo".

Distancia para el segundo brazo y siguientes segun proyecto
Distancia para el primer brazo segln proyecto
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Figura 18 Distancia "pivote" segun proyecto

Embellecedor Brazo

* En el caso que el sistema cuente con el componente Embellecedor Brazo, el mecanizado a realizar
en el carril superior es el que se muestra en la Figura 19. Realizar dos taladros de didmetro 3 mm
en las posicidn que se indica en la Figura 20, identificando si el brazo va en cara interior o exterior
de carril.

NOTA: Si el sistema cuenta con Compensador Superior, se le realiza el mismo mecanizado al

compensador.
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Figura 19 Brazo interior Brazo exterior
Figura 20
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|l Carriles y perfiles compensadores s Todocristal

¢. Desagiies

Compensador inferior

* Mecanizar en el lado exterior del compensador inferior los desagues.

* Taladrar a las medidas indicadas en la hoja de "mecanizado", en el apartado de "ubicacion de
taladros".

* Mecanizar con fresa de 5mm, a ras de la cara inferior, atravesando el nervio para facilitar la
evacuacion del agua (figura 21), a la distancia indicada como "desagiie".
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Carril inferior con compensador

* Mecanizar en el interior del canal de desagtlie del carril unas ranuras como se indica en la figura
22, a la medida indicadas como "desagiie" en la hoja de "mecanizado"”, en el apartado de
"ubicacion de taladros". Mecanizar con fresa de 3mm.
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Il. Carriles y perfiles compensadores

c. Desagues
Carril inferior sin co

mpensador

=@ | odocristal

* Silainstalacién no lleva compensador inferior, ademas de las ranuras mecanizadas en el parrafo
anterior, se debe mecanizar unas ranuras para evacuar el agua hacia fuera.

* Mecanizar unas ranuras como se indica en la figura 23 en la cara exterior del carril con fresa de
5mm a la medida indicada como "desagiie" en la hoja de "mecanizado", en el apartado de
"ubicacion de taladros".
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* Cuando la instalacién disponga de compensador inferior, se deberan hacer unos taladros de
@13mm en la base del carril a la distancia indicada como "desagiies d13" en la hoja de

"mecanizado".

* Ademas, a esta misma altura se realizard otro taladro en el compensador de @6mm (figura 24).
Taladrar siempre en la ranura que coincida con la ranura del carril.
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Figura 24

Nota: Avellanar siempre los taladros para eliminar las rebabas.
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II. Carriles y perfiles compensadores o | ; °
d. Taladros D6 Y D13 .-TOdOC r]Stal

* Taladrar a las medidas indicadas en la hoja de "mecanizado", en el apartado de "ubicacion de
taladros".

* Realizar los taladros a la distancia indicada, midiendo en el sentido sefialado desde el extremo del
carril (en caso de que el extremo finalice en inglete se medird del extremo mas largo).

* Los taladros se encuentran a la misma distancia en el carril y el compensador, en caso de que
exista.

-  Los taladros de @6mm se realizaran en el carril y el compensador (figuras 25y 26).

- Los taladros de @13mm se realizard solo si el carril lleva compensador, y se taladraran en
ambos perfiles(figuras 25y 26).
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ll. Carriles y perfiles compensadores ==T0d0crista[®

e. Preparacion del carril inferior

INSTALACION Pivote Clip

* Introducir el pivote clip en el carril inferior (figura 17), quedando la zona de fijacidn del pivote
ubicada en el extremo donde se instalara el panel puerta del sistema (figura 18). Este elemento
actuard como sujecion del eje de la puerta clip. Apretar ligeramente el esparrago que incorpora
para evitar que se pierda en el transporte. La posicidon final de los pivotes se determinara en la
instalacion.

* En secciones que contengan dos puertas se introduciran dos parejas de pivotes (figura 19).

IMPORTANTE: Si el carril esta compuesto de varios tramos rectos se introduciran los pivotes antes de

atornillar la pletina de unién.

Figura 27

Figura 28

Figura 29
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ll. Carriles y perfiles compensadores ==T0d0cristal®

e. Preparacion del carril inferior

Instalacion tapa lateral carril inferior

* Colocar la tapa lateral carril inferior en los extremos de los carriles que van a estar en contacto
con la pared. Seguidamente, sellar con silicona el contorno (figura 30).

Tapa lateral carril inferior

Silicona para
sellar el contorno

Figura 30

Instalacion pieza Salida Cruiser

* Colocar la pieza Salida Cruiser en el carril inferior a la cota que se indica en |la hoja de mecanizado
del proyecto como DISTANCIA PARA EL BRAZO-SALIDA CRUISER, en la parte hacia donde se vaya a
realizar la apertura exterior o interior (Figura 31).

DISTANCIA PARA EL BRAZO-SALIDA CRUISER
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Figura 31
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* Orientar la pieza segun la Figura 32. Realizar los taladros de fijacién de la pieza con una broca de
2’5mm. Fijar la pieza con los tornillos DIN 7982 2’9x13 que se incluyen en el Kit.
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Figura 32
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Carriles y perfiles compensadores ==T0docrista[®

e. Preparacion del carril inferior

Introducir el perfil Rail Cruiser de menor longitud por el canto del carril a bayoneta por la zona de
la puerta con la posicién indicada en la figura 33, hasta que haga tope con la pieza Salida Cruiser.

Perfil Rail Cruiser

Exterior

Interior

NOTA: antes de introducir los
Railes Cruiser se debera de echar
un poco de adhesivo instantaneo
(cianocrilato) por cada metro.

Introducir los tramos restantes teniendo en cuenta de que el mas corto de estos se colocara
contiguo a la pieza Salida Cruiser (figura 34).

Zonadela
puerta

Figura 34

En la zona que queda, se colocan las piezas Salida Cruiser hasta completar desde el canto del carril
hasta el rail. y realizar los taladros de fijacion de la pieza con una broca de 2’5mm. Fijar la pieza
con los tornillos DIN 7982 2°9x13 que se incluyen en el Kit (figura 35).

Figura 35
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Il. Carriles y perfiles compensadores ==T0docrista[®

f. Preparacion del carril superior

* Insertar los mecanismos de giro en el carril, de manera que los semicirculos queden orientados
hacia el lado de la apertura (figura 36). La cantidad de mecanismos de giro necesarios vienen
especificados en el proyecto, en el apartado “disefo de carril superior”. Tener en cuenta que en
cada pieza vienen dos mecanismos de giro.

* Introducir el pivote clip en la orientacidn de la figura 36.

Figura 36

Nota: Los mecanismos de giro se pueden insertar en el carril también por la abertura superior.

* Apretar el esparrago del pivote en el hueco del taladro de 3mm (para el pivote) hecho
anteriormente. Encajar las partes puzle de las piezas y taladrar con una broca de 3mm en el hueco
del mecanismo de giro que coincide con el orificio del carril, para atornillar con un tornillo DIN
7982 3,5x9.5 (figura 37).

* Eliminar los salientes de los tornillos con la ayuda de una radial. Taladrar con broca de 6mm en el
orificio del mecanismo de giro que coincida con un taladro de 6mm del carril.

Figura 37
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Il. Carriles y perfiles compensadores ==T0d0CFiStal®

f. Preparacion del carril superior

* Insertar el cepillo por la ranura del carril superior (figura 38).

Figura 38

* Cortar el cepillo de manera que quede a ras del carril, tanto en los extremos como en el cajeado
del brazo (figura 39).
* Finalmente aplicar unas gotas de pegamento en los extremos para evitar que se salga.

Figura 39
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